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	NÁVODKA

PRE TEPELNÉ SPRACOVANIE


	Číslo výkresu:


	Číslo výkresu súčiastky :

	Operácia : 

	Číslo operácie:



	
	
	Súčiastka : 


	Typ operácie -  zariadenie : 


	Pracovisko : 

	List: 

1

	Náčrt:


	
	
	
	

	
	Materiál


	Rozmery polotovaru:


	Trieda odpadu:


	Čistá hmotnosť:

kg
	Počet kusov
	Počet listov: 



	
	
	
	
	
	
	celkom:


	v dávke:


	

	
	Pevnosť [Mpa]:


	
	Kontrola

	
	
	
	Číslo
	Typ prístroja
	Tvrdosť
	Pevnosť
	%

	
	
	
	
	
	min.
	max.
	min.
	max.
	

	
	Tvrdosť
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Cementovanie
	Vrstva:
	
	
	
	
	
	
	

	
	Nitridovanie
	Vrstva:
	
	
	
	
	
	
	

	
	Výrobé pomôcky:


	Bezpečnosť – ochranné pomôcky:


	

	Číslo úseku
	Popis práce
	Technické podmienky pro tepelné zpracování
	
	Časová norma

	
	
	Príprava a zpôsob uloženia
	Počet súčiastok na jednu vsádzku
	Čas predohrev
[min]
	Predhriatie
	Celkom čas [min]
	Ochladenie
	
	

	
	
	
	
	
	[°C]
	[min]
	
	prostredie
	[°C]
	[min]
	
	tAC
	tBC
	MtC
	

	1

2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3

4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5

6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7

8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9

10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Vypracoval:
Dátum: 
	Kontroloval: 
Dátum:
	Poznámky:


